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Mosiadz / Stal nierdzewna / Stal / Mosiadz niklowany chemicznie

1. Przygotowanie rurki i zlacza:

Przecig¢ rurke na odpowiednig dtugos¢ i zgradowal miejsce przeciecia. Rurka powinna by¢ prosta
na odcinku rownym co najmniej okoto 1.5-krotnosci jej Srednicy wewnetrznej (wymiar d). Ztgcze
w procesie produkcji jest smarowane. Przy pierwszym i ponownym montazu wiekszych rozmiardw ztgczy
(pow. 12 mm) zaleca sie dodatkowe smarowanie gwintu i pierscienia zaciskajgcego (ptyny AC850 dla
elementow ze stali nierdzewnej oraz AC DTS (teflon spray) dla pozostatych materiatow .

2. Usztywnienie rurki i potaczenie ze ztgczem:
W przypadku pracy z przewodami z tworzywa sztucznego lub rurkami cienkosciennymi nalezy uzyc tulei
usztywniajacych:

Rurki miedziane
- od $rednicy (wymiar d) 10 mm i grubosci $cianki (wymiar s) < 1.0 mm
- od $rednicy (wymiar d) 12 mm i grubosci $cianki (wymiar s) < 1.5 mm
Rurki ze stali nierdzewnej
- od $rednicy (wymiar d) 6 mm i grubosci Scianki (wymiar s) < 0.5 mm
- od $rednicy (wymiar d) 10 mm i grubosci $cianki (wymiar s) < 1.5 mm
Rurki z tworzywa sztucznego
- wszystkie srednice
Tuleje usztywniajgcg umiesci¢ w rurce i wsungc w ztgcze catosc az do oporu.

3. Zacisniecie pierscienia

3.1 Zakreci¢ nakretke w palcach do korpusu ztacza az do wyczuwalnego oporu i jednoczesnie docisngc rurke
do zacza.

3.2 Dokreci¢ nakretke kluczem ptaskim wykonujac 1 3/4 obrotu. (kreska na nakretkach wykonana pisakiem
utatwi wykonanie doktadnie 1 3/4 obrotu)

4. Ponowne skrecenie ztacza

Przy powtdrnym wykonywaniu potgczenia nalezy dokreci¢ w palcach nakretke az do oporu a nastepnie
dokreci¢ kluczem ptaskim wykonujac 1/4 obrotu.

Przy kolejnych skreceniach/rozkreceniach ztacza, nakretka i pierscien musza by¢ smarowane.
(Ptyny AC850 dla elementdw ze stali nierdzewnej oraz AC DTS (teflon spray) dla pozostatych materiatow)

5. Sprawdzenie potaczenia
Przy prawidtowo wykonanym potgczeniu, po rozkreceniu ztgcza, wewnatrz rurki widoczne powinno by¢ lekkie
wgniecenie u nasady zacis$nietego na niej pierscienia.

Rurki
Nalezy uzywac rurek o tolerancji $rednicy zewnetrznej +/- 0.1mm.
Rurki powinny mie¢ gtadka i czysta powierzchnie

Obrotowos¢ pierscienia sciskajacego
lub rurka obraca sie w nakretce ztacza.

Nypel montazowy (do stanowiskowego [np. w imadle] wykonywania wstepnego potaczenia)

Kod: SO 56000 - wykonany ze stali nierdzewnej - dla elementdw ze stali nierdzewnej i mosigdzu -typ M.
Kod: SO 6000 - wykonany z utwardzanej stali chromoniklowej - dla elementéw ze stali
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